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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-04-01-01

Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podiga

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego.
1.2. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.
1.4. Ogdllne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. materiaty
Nie wystepuja.

3. sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku
pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych, srodkéw transportowych do odwozu nadmiaru gruntu

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w OST D-04.02.01,D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5. wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét
Wykonawca powinien przygti¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zsgczenia podia

bezpdrednio przed rozpoeziem robét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wargejsze
przystpienie do wykonania koryta oraz profilowania i gszrzania podia, jest maliwe wytacznie za zgod
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznychayonanym korycie oraz po wyprofilowanym i
zagyszczonym podtzu nie mae odbywa sie ruch budowlany, niezwkzany bezpérednio z wykonaniem

pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny byé wczesniej
przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggniecie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w
szczego6lnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci
jego odspojenia. Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w
miejsce wskazane przez Inzyniera. Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.4.
5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.



Po oczyszczeniu powierzchni pogdonaley sprawdzt, czy istniejce radne terenu umdiwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdaych podtéa. Zaleca si, aby rzdne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm gze nk projektowane radne podiga. Jeeli powyzszy warunek nie
jest spetniony i wyspuja zanizenia poziomu w podia przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien
spulchné poditaze na gtbokaos¢ zaakceptowanprzez Irzyniera, dowiéé¢ dodatkowy grunt spetnigty
wymagania obowizujace dla gérnej strefy korpusu, w ki koniecznej do uzyskania wymaganychdych
wysokasciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartei wskaznika zagszczenia, okrdonych w tablicy 1.
Do profilowania poditea naley stosowa réwniarki. Sciety grunt powinien b wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przeyriera. Bezpérednio po profilowaniu podi@ naley
przystupi¢ do jego zagszczania. Zaggzczanie podia naley kontynuowa do osagniecia wskanika
zag:szczenia nie mniejszego od podanego w tablicy kaivisk zag:szczenia naley okreslac zgodnie z BN-

77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (ls)

Minimalna wartos¢ |s dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch ciezki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od ciezkiego
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podioza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztatcenia podioza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego poditoza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwizanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w

robotach i Wykonawca nie przygi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnpawinien on

zabezpieczy podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad praetzenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przezdyniera. Jeeli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu,
to do uktadania kolejnej warstwy mua przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszsrdtaza
Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramezkdnych napraw. Jeli zawilgocenie nagpito

wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na wiasny koszt.

6. kontrola jako $ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwosé

Lp.
P i pomiaréw badan i pomiaréw




1 | Szerokos¢ koryta 10razy na 1l km

2 | Rbwnos¢ podituzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Rbwnos¢ poprzeczna 10razy na 1l km

4

)

Spadki poprzeczne ’ 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drég ekspresowych, co

5 | Rzedne wysokosciowe 100 m dla pozostatych drég

6 Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog
planie ) ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
7 Zageszczenie, wilgotnosé | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?

gruntu podtoza

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -
5cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwndaici podiuzne koryta i profilowanego podia naley mierzy 4-metrova tata zgodnie z normBN-

68/8931-04 [4]. NierOwnixi poprzeczne nahy mierzy¢ 4-metrovy tata. Nieréwndci nie mog przekraczéa 20

mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +
0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

R6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1. Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci
modutéw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normag BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2. Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy
bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$¢ gruntu poditoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady pogpbowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (filcovanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. odbior robdt

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa ptatno $ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odklad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,



— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. przepisy zwi gzane

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2.  PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i

podtoza przez obcigzenie piytg
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fatg
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-04-02-01
Warstwa odsiczajaca

1.WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy odsaczajacej gr.15cm.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy odsaczajacej i moga postuzy¢ jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizowaniu
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
OST D-M.-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu warstwy odsaczajacej sa:

- piaski,

- zwir i mieszanka,

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt.2

2.2. Wymagania dla kruszyw.

Kruszywa do wykonania warstwy odsgczajacej powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

a) szczelnosci, zgodnie z zaleznoscig

Dis/dgs < 5

Gdzie:

D15 — wymiar sita, przez ktére przechdzil5% ziarn warstwy odsaczajacej

dss — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza

b) zageszczalnosci,

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych powinien spetniaé wymagania normy PN-B-
11113 [3] dla gatunku 1 i 2. Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [4], dlaklasy I'i 1l

3.SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem warstwy odsaczajgcej nalezy wykonywaé i zageszczaé
mechanicznie z wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :

a/ réwniarka min 74 kW,

b/ walec statyczny,

c/ ptyt wibracyjnych lub ubijakbw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajagcych go przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju, klasy, gatunku lub odmiany, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.
Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujacymi optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej , a co
za tym idzie zmniejszenie kosztow.
5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza.

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz SST D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Warstwa odasgczjaca powinna by¢ wytyczona
zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikaciji.

5.2 Wbudowanie i zageszczenie kruszywa.

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$é roztozonej warstwy luznego kruszywa
powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowa.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajgcej nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia.
Zageszczenie nalezy kontynuowaé¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-004481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢



zgodnie z BN-77/8931-12 [5]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢
2,2. Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20%
do +10% jej wartosci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1 .Kontroli jakosci robot powinien dokonywaé inspektor nadzoru z ramienia inwestora.

W zakres kontroli jakosci wykonywania rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza:
a/ sprawdzenie wlasciwosci materiatdw - wg PN-B-11113 [3]i PN-B-11111 [4]
b/ sprawdzenie grubosci warstwy za pomocg urzgdzenia pomiarowego z podziatkg milimetrowg z
tolerancjg +1cm, -2cm w stosunku do grubosci projektowej,
¢/ sprawdzenie szerokosci warstwy z tolerancjg +10cm -5cm w stosunku do szerokosci
projektowej
d/ sprawdzenie spadkéw warstwy ecizapcej na prostych i na tukach z tolerantp,5% medzy spadkami
warstwy odgczapcej, a spadkami projektowanymi.

e/ sprawdzenie nieréwnosci podtuznych i poprzecznych, nierownosci podtuzne nalezy mierzy¢ 4-metrowg
tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [6], nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20mm

f/ sprawdzenie rgnych wysokéciowych ktdre nie powinny przekragzalcm,-2cm midzy rzdnymi warstwy
odsiczapcej, a rednymi projektowanymi.

g/ 0$ warstwy odsaczajgcej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg £5cm,

h/ sprawdzenie wskaznika zageszczenia warstwy odsaczajacej, okreslonego wg BN-77/8931-12[7], ktory
nie powinien by¢ mniejszy od 1.

i/ sprawdzenie iléci wykonanych rob6t zgodnie z projektem v&.m

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0bmiaru rob6t nalezy wykonywac¢ zgodnie z jednostkami obmiaru w slepym kosztorysie lub zgodnie z
przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robot nalezy dokonaé komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.Podstawo ptatnosci stanowig jednostki wyszczegélnione w slepym kosztorysie.
W przypadku warstwy odsgczajacej jest nig im?o okreslonej w dokumentacji technicznej grubosci.

9.2 Cena 1m? wykonanej warstwy odsgczajacej obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materialu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan labolatoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznacznie wilgotnosci

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

4. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. BN-68/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-04-04-04

Podbudowa z kruszywa famanego
1.WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego D-04-04-04-01.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem podbudowy ttuczniowej i mogg postuzy¢ jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizowaniu
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu



na podioze i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej (spetniajgcej funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni -
cze$¢ gorna) oraz pomocniczej spelniajacej gtéwnie poza funkcjami nosnymi, funkcje zabezpieczajaca
nawierzchni przed dziataniem wody- cze$¢ dolna).

Podbudowa z tlucznia - czes$¢ konstrukcji jezdni skladajgca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych z
tlucznia.

Kruszywo lamane zwykile - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia
surowca skalnego i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji charakteryzujgce sie ostrymi powierzchniami i
ostrokrawedzistym ksztattem.

Thuczen - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 31,5 do 63 mm.

Klinice - kruszywo tamane zwykle o wielkosci ziaren od 4 do 31,5 mm.

Miat - kruszywo tamane zwykle o wielkosci ziaren do 4 mm.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty potrzebne do wykonania :
a/ tluczen 31,5-63 mm
b/ klinice 20-31,5mm
¢/ kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 20 mm

2.2. Wymagania

Materiaty z pozycji 2.1 powinny spetnia¢ postanowienia normy PN-B-11112 [1]

Dla nawierzchni bedacej przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé kruszywa co najmniej klasy Il
zgodnie z normg PN-B-11112 [1].

2.3. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze byé studzienna lub z
wodociggu, bez specjalnych wymagan
3.SPRZET

3.1. Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni nalezy wykonywaé i zageszcza¢ mechanicznie z
wykorzystaniem nastepujacego sprzetu :

a/ spycharka min 55 kw

b/ rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

¢/ rowniarka min 74 kW lub ukfadarka kruszywa do rozktadania ttucznia lub klinca,

d/ walec statyczny ciezki gtadki do zageszczenia kruszywa grubego,

e/ walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego
klincem,

f/ szczotek mechanicznych do usuniecia hadmiaru klinca,

g/ walcow ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczania,

h/ przewoznych zbiornikow do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody,

4. TRANSPORT

4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju, klasy, gatunku lub odmiany. Kruszywo nalezy przechowywa¢ w
warunkach zabezpieczajacych go przed rozsegregowaniem oraz
zmieszaniem z innymi frakcjami.

Transport nalezy wykona¢ samochodami gwarantujgcymi optymalne wykorzystanie przestrzeni tadunkowej , a co
za tym idzie zmniejszenie kosztow.
5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wbudowania i zageszczenia kruszywa.

Podbudowe nalezy wykonaé jako jednowarstwowg grubosci zgodnie z dokumentacja projektowa . Szerokosé
warstwy kruszywa powinna by¢ réwna szerokosci warstwy na niej lezacej. Roboty nalezy rozpocza¢ od
rozscielenia warstwy tlucznia za pomoca spycharki, rowniarki lub rozktadarki po uprzednim dostarczeniu ttucznia
transportem samochodowym i rozmieszczeniu go w hatdach wzdtuz wykonywanego placu.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo
réwniarki. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggneta grubosc¢ projektowanag.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego,
gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju
daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo
naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym
powinno rozpocza¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwacé sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w
kierunku jej gérnej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy
uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo ptytowg zageszczarkg wibracyjng o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?. Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka,
aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaly wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to
konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowa¢ warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunag¢ z podbudowy szczotkami tak, aby
ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.




6.1 .Kontroli jakosci robét powinien dokonywac inspektor nadzoru z ramienia inwestora.

W zakres kontroli jakosci wykonywania robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wchodza;

a/ sprawdzenie wlasciwosci materialéw - wg BN-84/6774-02 i PN-B-11112 ,
b/ sprawdzenie grubosci warstwy za pomocg urzgadzenia pomiarowego z podziatkg milimetrowg z

tolerancjg £2 cm,

¢/ sprawdzenie szerokosci nawierzchni podbudowy z tolerancjg +5cm,

d/ sprawdzenie nieréwnosci podtuznych i poprzecznych, nieréwnosci podtuzne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub
planografem, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [5], nieréwnosci nie moga przekraczac:

- 12mm dla podbudowy zasadniczej

- 15mm dla podbudowy pomocniczej

e/ sprawdzenie spadkéw poprzecznych podbudowyastymh i na tukach z toleranct0,5% midzy spadkami
podbudowy, a spadkami projektowanymi.

f/ sprawdzenie rgnych wysokéciowych ktdre nie powinny przekragzalcm,-2cm midzy rzdnymi
podbudowy, a rgdnymi projektowanymi.

g/ 0§ podbudowy w planie powinna bysytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z tolerancj £5cm

h/ sprawdzenie grubosci podbudowy, ktéra nie powinna sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej
niz:

- +2cm dla podbudowy zasadniczej

- +1cm, -2cm dla podbudowy pomaocniczej

i/ sprawdzenie nosnosci podbudowy zgodnie z BN-64/8931-02[6], przy zachowaniu warunku , ze min.
modut odkszta}cenle mierzony przy uzyciu ptyty o $rednicy 30cm (Mpa) powinien wynosi¢:

- plerwotny M' e=100Mpa

- wtérny M'e= =140Mpa

Zageszczenie podbudowy nalezy uznac¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia do
pierwotnego modutu odksztalcenia jest nie wiekszy od 2,2

f/ sprawdzenie ilosci wykonanych robot zgodnie z projektem w m”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0Obmiaru rob6t nalezy wykonywac¢ zgodnle z jednostkami obmiaru w slepym kosztorysie lub zgodnie z

przedmiarem rob6t w przypadku podbudowy jest nig m?o okreslonej w dokumentacji projektowej grubosci.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioru robét nalezy dokona¢ komisyjnie z uwzglednieniem pkt. 6. Roboty uznaje sie za wykonane

zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg. pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9.

PODSTAWA PLATNO SCI
9.1.Podstawo ptatnosci stan0W|q1ednostk| wyszczegolnione w $lepym kosztorysie.

W przypadku podbudowy jest nig lm podbudowy o okreslonej w dokumentacji technicznej grubosci.

9.2. Cena wykonania 1m? warstwy podbudowy obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robét,
przygotowanie podioza
dostarczenie materiatdw w miejsce wbudowania,
roztozenie kruszywa,
zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

OO hA WNE

. PN-B-11112 ,Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych”

. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych".

. PN-84 S-96023 "Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego"

. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podziat, nazwy ,okreslenia

. BN-68/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”

. BN-64/8931-02 ,Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza

przez obcigzenie ptytg”

7.
8.
9.

PN-B-06714-12 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen”
PN-B-06714-15 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skladu ziarnowego”
PN-B-06714-16 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarn”

10. PN-B-06714-18 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci”
11. PN-B-06714-12 ,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metodg
bezposrednig”



Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-06-03-01
Scinanie i uzupetnienie poboczy

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych ze $cinaniem i uzupetnianiem poboczy gruntowych kruszywem
sortowanym.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze
Scinaniem zawyzonych poboczy i uzupetnianiem zanizonych poboczy.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pobocze gruntowe - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.3.2. Odkfad - miejsce skltadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.

1.3.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem
drogowym.

1.3.4. Pozostale okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw

Wymagane jest zastosowanie kruszywa tamanego sortowanego 0-32.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.
3.2. Sprzet do scinania i uzupetniania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét okreslonych w niniejszej SST powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
— réwniarek z transporterem ($cinarki poboczy),
- rowniarek do profilowania,
- fadowarek czotowych,
- walcow,
— plytowych zageszczarek wibracyjnych,
- przewoznych zbiornikéw na wode

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzystaé¢ z dowolnych

srodkéw transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robé6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze by¢ wykonywane recznie, za pomoca fopat lub sprzetem
mechanicznym wg pkt 3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzié od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni,
zgodnie z zatozonym w dokumentaciji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odklad. Miejsce
odktadu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.



Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na gtebokosé od 5 do 10 cm, doprowadzié¢ do
wilgotnosci optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co
najmniej 0,98 maksymalnego zageszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1].

5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetnié
materialem o wkasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchnié na gtebokosé od 2 do 3
cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu
uzupetniajacego w postaci mieszanek optymalnych okreslonych w OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia
gruntowa naturalna”. Wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestos¢ szkieletu gruntowego mieszanek
nalezy okre$li¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Dodatkowo na catej szeroko$ci pobocza (zgodnie z dokumentacjg projektowa) i przy grubosci
zgodnej z dokumentacjg projektowg nalezy uzupei¢ pobocze kruszywem tamanym 0-32.

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi
poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi byé zaakceptowany
przez Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiadac¢ spadek poprzeczny zgodny
z zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiadac sladéw po przejsciu walcéw lub
zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej
0,98 maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych
do uzupetnienia poboczy oraz opracuje optymalny sktad mieszanki wedtug OST D-05.01.00
.Nawierzchnie gruntowe”, OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.
6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia rob6t podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1 |Uziarnienie mieszanki uzupetniajacej 2 prébki
2 | Wilgotnosé optymalna mieszanki 2 prébki

uzupetniajacej

3 | Wilgotnosé optymalna gruntu w scietym

poboczu 2 prébki

4 | Wskaznik zageszczenia na scinanych lub

uzupetnianych poboczach 2razynalkm

6.4. Pomiar cech geometrycznych scinanych lub uzupetnianych poboczy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu rob6t podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw scinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
1 | Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

2 | ROwnos$¢ podituzna co50 m

3 | Rownos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 1%.
6.4.2. RGwnosc¢ poboczy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekracza¢ 15 mm.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanych rob6t na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m? robot obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— $ciecie poboczy i zageszczenie podioza,
— odwiezienie gruntu na odkifad,
— dostarczenie materiatu uzupetniajgcego,
- roztozenie materiatu,
— zageszczenie poboczy,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg



